
RFIDタグ付き積層容器

積層容器にRFIDタグを内蔵するメリット

・タグの損傷防止

・偽造防止

【用途例】： ラベルレス、リユース、試薬、医療関係
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偽造品の横行

ラベルレス リフィール需要

パンデミック 少子高齢化

深刻な人手不足

トレサビリティ ブランド保護

地球温暖化

プラごみ CO2排出量

積層容器にRFIDタグを内蔵

品質管理の簡素化 内容物の可視化 使用履歴 偽造防止
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RFIDタグ付き積層容器 開発の背景 2 / 7



内層プリフォーム用 射出成形機

外層プリフォーム用 射出成形機

内層にタグを貼り付け

内層と外層を重ね合わせる

ブ
ロ
ー
成
形
機

CONFIDENTIAL AND PROPRIETARY

RFIDタグ付き積層容器の生産システムイメージ 3 / 7
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HFタグ付き積層容器（スマートフォンで読書き可能）

【用途例】リユース・ガラス代替・アロマ系・化粧品

4 / 7

真空注型による積層容器のメリット

・内層樹脂は用途で選べる

・外層樹脂は高機能材
断熱、保温、耐紫外線劣化、透明度に優れる
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【課題】

▲ 樹脂の使用量削減

▲ 複合 異種素材はリサイクルが困難

【用途例】・詰め替え容器 ・外層ケース組合せ型 内層容器

・ポスト投函型 宅配用容器

スタンディングソフトボトル （モノマテリアル軽量容器）
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【提案】

〇 扁平容器の軽量化 （社内比 約20% (※)削減）
※ 試作結果であり、保証値ではありません。

〇 リサイクルが容易なモノマテリアル化

☞ ダブルブロー方式で実現！
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2ステージ 2軸延伸 ダブルブローの生産システム イメージ

① PF投入

② PF加熱

③ 1次ブロー④ 2次ブロー
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【食品メーカの悩み】

ヘミセルロース樹脂容器
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大麦残渣 大豆残渣
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【提案】

残渣をバイオ樹脂に再生し容器を作る

50%
産業廃棄

45%
飼料,肥料

食品加工原料

5%

残渣(※)は劣化が早く、捨てるしかないが

有効利用する方法は無いですか？

☞ 残渣の50％が産業廃棄物

※食品製造時に発生する、残った不溶物。搾りかす。

豆腐残渣の扱い


